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Informacje ogélne






Wazne informacje dotyczace tego dokumentu

Cel dokumentu

Ta instrukcja obstugi opisuje funkcje, instalacjeg, uzytkowanie i konserwacjg opro-
gramowania Fronius WeldCube Navigator.

Instrukcje obstugi skierowano wytgcznie do przeszkolonych technicznie pracow-
nikéw wykwalifikowanych, obeznanych z tworzeniem, administracjg i wykonywa-
niem sekwencyjnych procesow spawania.
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Przeglad

Opis funkcji We-
ldCube Naviga-
tor

Grupa docelowa

Mozliwosci roz-
budowy

Oprogramowanie WeldCube Navigator umozliwia tworzenie cyfrowych instrukcji
dla procesow spawania rgecznego, wykonywanych przez spawaczy. Poszczegdlne
etapy prac mogg zawierac tekst, ilustracje i grafiki. WeldCube Navigator sktada
sie z 2 komponentéw oprogramowania, dostepnych dla uprawnionych uzytkow-
nikow:

Edytor:

- W edytorze tworzy sie i zapisuje cyfrowe instrukcje dla proceséw spawania
recznego oraz nimi zarzgdza.

- Mozna okreséla¢ indywidualne zatozenia dla kazdego etapu prac, jak
przyktadowo liczbe dozwolonych spoin, numery spoin lub zadania spawalni-
cze do zastosowania.

- Dodatkowo mozna okresli¢ reakcje na przypadki btedow, co utatwi walidacje i
btyskawiczne ingerencje nadzoru spawalniczego w czasie obrébki.

Sekwenser:

- Na komputerze z ekranem w klatce spawalniczej wyswietlajg sig cyfrowe in-
strukcje, krok po kroku prowadzgce uzytkownika przez jego zadania.

- Parametry spawania sg juz ustawione w zrédle energii.

- Do nawigacji spawacz uzywa uchwytu spawalniczego z funkcjg regulacji para-
metréow géra/dot lub JobMaster.

- Przyciski funkcyjne uchwytu spawalniczego stuzg do wyboru, nawigacji i po-
twierdzania instrukcji oraz etapdw prac.

- Alternatywnie, obstuga moze sig¢ odbywac na zewnegtrznym ekranie dotyko-
wym.

Oprogramowanie WeldCube Navigator jest skierowane do wszystkich klientow
chcacych poprawic jakos¢ produkcji i ustandaryzowac procesy poprzez zastoso-
wanie interaktywnych i zwizualizowanych instrukcji dla spawaczy spawajgcych w
klatkach do spawania rgcznego. Oprogramowanie przygotowano dla
nastegpujgcych grup uzytkownikow:

Nadzér spawalniczy:

- Nadzdr spawalniczy tworzy, zapisuje i edytuje cyfrowe instrukcje dla pro-
cesow spawahia recznego w oprogramowaniu WeldCube Navigator. Okresla
indywidualne zatozenia (liczbe dozwolonych spoin, numery spoin, zadania
spawalnicze do wykonania) oraz procesy odblokowania w razie wystapienia
btedow.

Spawacz:

- WeldCube Navigator bezpiecznie i w ukierunkowany sposéb prowadzi spawa-
cza przez instrukcje spawalnicze. Przebieg prac utatwiajg preselekcjonowane
parametry i mozliwo$¢ wyboru oraz potwierdzenia zadan bezposrednio na
uchwycie spawalniczym.

Nastepujgce oprogramowanie firmy Fronius wspoétdziata z oprogramowaniem We-
l[dCube Navigator wspomagajgc jego funkcje:



WeldCube Premium:

- Dzigki inteligentnym funkcjom zarzadzania, statystyki i analizy, z zastosowa-
niem oprogramowania WeldCube Premium tworzy sig centralng dokumen-
tacje danych spawalniczych.

- Jezeli zaimplementuje sie oba oprogramowania, w oprogramowaniu WeldCu-
be Navigator pojawi sig bezposrednie powigzanie z oprogramowaniem Weld-
Cube Premium.

- W ten sposdb mozna przyktadowo edytowac zadania spawalnicze dla instruk-
cji.

- Po wykonaniu instrukcji spawalniczej , w oprogramowaniu WeldCube Pre-
mium mozna wyswietli¢ odpowiednig dokumentacje.
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WeldCube Air:
- Centralna rejestracja w chmurze danych spawalniczych, parametréow proce-
sowych i inne funkcje.

Central User Management:
- Centralne zarzadzanie uzytkownikami i osobami uprawnionymi dla systemow
spawania firmy Fronius.

W zrddle energii mozna odblokowac nastgpujgce pakiety opcji, ktore z kolei od-
blokowujg dodatkowe funkcje w oprogramowaniu:

OPT/i Limit Monitoring:

- Nadzdr spawalniczy opcjg ,Limit Monitoring” moze ustawi¢ wartosci granicz-
ne dozwolone dla kazdego zadania.

- Jezeli nie bedg one przestrzegane, oprogramowanie WeldCube Navigator
wyswietli kod btedu.

OPT/i Documentation:
- Zrédto energii rejestruje wszystkie wartosci rzeczywiste kazdego spawania do
dokumentacji danych spawalniczych.

OPT/i Jobs:

- Jezeli w oprogramowaniu WeldCube Navigator utworzy sig instrukcje spawal-
niczg, zadanie mozna edytowac¢ w SmartManager zrédta energii lub w Weld-
Cube Premium.

OPT/i Custom NFC:

- Ta opcja umozliwia spawaczowi korzystanie z wtasnych kart elektronicznych
zamiast dotgczonej karty NFC i dzieki temu uzytkowanie jej takze w oprogra-
mowaniu WeldCube Navigator.



Komunikacja da-
nych WeldCube
Navigator z sys-
temami
zewnegtrznymi

Uzytkownicy i
role
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Przeglqgd komunikacji danych, prezentacja poglgdowa

Za posrednictwem interfejsu LAN lub WLAN komputera, na ktérym zainstalowa-
no oprogramowanie WeldCube Navigator, komunikuje sie ono z nastgpujgcymi
komponentami:

- potaczonymi zréodtami energii;

- oprogramowaniem firmy Fronius (jezeli jest zainstalowane);

- zewnetrznymi systemami oraz urzadzeniami klienta (jesli sg zainstalowane).

WeldCube Navigator pobiera zapisane dane uzytkownikéw potgczonych systemaow
spawania. Zarzgdzanie uzytkownikami odbywa sie bezposrednio na wyswietlaczu
lub w SmartManager zrddta energii albo centralnie na komputerze za posrednic-
twem oprogramowania Central User Management. W WeldCube Navigator
okreslono nastepujgce role i uzytkownikéw:

Administrator:

- Administrator tworzy instrukcje oraz zarzgdza nimi jako nadzér spawalniczy.

- Ma dostep do wszystkich funkcji administracyjnych.

- Jako uzytkownik Zzrédet energii moze aktywnie wykonywac etapy prac spawal-
niczych i wykonywac instrukcje.

Uzytkownik:
- Rola uzytkownika ogranicza sie do produkcji, a wiec wykonania instrukcji
wyswietlonych w WeldCube Navigator.

Administrator lokalny:

- Administrator lokalny jest odpowiedzialny za konfiguracje oprogramowania
oraz potgczenie ze zrédtem energii i innymi zainstalowanymi systemami.

- Ma dostep do wszystkich funkcji administracyjnych.

- Dla tej roli ustawia sie wtasne hasto
(warto$c standardowa: Admin123!!), ktore moga zmieni¢ wszyscy administra-
torzy.

- W przeciwienstwie do administratora zrédta energii, moze on produkowac
elementy.



Zarzadzanie
uzytkownikami

WSKAZOWKA!
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Potaczenie z funkcjg zarzadzania uzytkownikami systemu Windows.

W systemie operacyjnym Windows, WeldCube Navigator wyswietla sie na normal-
nym interfejsie uzytkownika.

p Oprogramowanie w kazdej chwili mozna zwing¢ do paska lub zakonczyc.

p Nie zmieniajg sig¢ uprawnienia zalogowanego uzytkownika.

WeldCube Navigator pobiera dane uzytkownikéw systemu spawania. Zalogowanie
kartg NFC w potgczonym zrddle energii powoduje zalogowanie uzytkownika w
oprogramowaniu WeldCube Navigator.

Jest kilka mozliwosci zarzgdzania uzytkownikami:

- bezposrednio w zrodle energii (na wyswietlaczu urzgdzenia);
- w SmartManager zrodta energii;

- woprogramowaniu firmy Fronius Central User Management.

Administrator ma dodatkowo mozliwosé konfiguracji kart NFC z uprawnieniami
dla uzytkownikéw w zewnetrznym czytniku NFC podtgczonym do komputera.
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Bezpieczenstwo

Wskazéwki bez-
pieczenstwa
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

p Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie moga wykonywac tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

p Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

p Przeczytadizrozumie¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i doku-
mentacje uzytkownika do tego oprogramowania oraz wszystkich kompo-
nentdéw systemu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo spowodowane obstuga oprogramowania w czasie spawania.

Skutkiem moga by¢ powazne obrazenia ciata i straty materialne.

p Nie obstugiwac oprogramowania w czasie spawania.

> W czasie spawania poswieci¢ petng uwage uchwytowi spawalniczemu i ele-
mentowi.

WSKAZOWKA!

Ryzyko korzystania z hasta standardowego.

Hasto standardowe nie zapewnia wystarczajgcego zabezpieczenia dla oprogramo-

wania i przetwarzanych w nim danych.

> Zastgpic¢ standardowe hasto administratora lokalnego bezpiecznym hastem,
aby dostep i ingerencja bez zezwolenia byty niemozliwe.

WSKAZOWKA!

Ryzyko manipulacji wskutek niezabezpieczonego potaczenia.

W przypadku potgczenia z zewnetrznymi systemami moga wystapi¢ manipulacje,
jak utrata danych.

p W przypadku potgczenia WeldCube Navigator z zewngtrznymi systemami
(przyktadowo systemami planowania produkcji, systemami przetwarzania zle-
cen, PLC, za posrednictwem OPC-UA), zabezpieczy¢ potaczenie poprzez
podpis i szyfrowanie (dyrektywa: Basic256Sha256).

Uzywac certyfikatow klienta i uzytkownika.

Alternatywnie, zastosowac szyfrowanie z danymi dostepowymi (nazwg uzyt-
kownika i hastem).

WSKAZOWKA!

Ryzyko nieupowaznionego dostepu do wyeksportowanych instrukcji spawalni-
czych.

Wyeksportowane instrukcje spawalnicze system przesyta w postaci niezaszyfro-
wanych plikéw i nie sg one zabezpieczone hastem.

> Wyeksportowane instrukcje udostepnia¢ wytacznie uprawnionym osobom.
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Przechowywanie
danych

Polityka ochrony
danych

WSKAZOWKA!

Ryzyko wskutek zastosowania nieprawidtowego numeru zadania.

Zastosowanie nieprawidtowego numeru zadania spowoduje ustawienie niepra-

widtowych parametrow spawania. Skutkiem moze by¢ zastosowanie niepra-

widtowego procesu spawania.

p Upewnic sig, ze zadanie zapisane w zrodle energii jest wtasciwe dla wybranej
instrukciji.

Wszystkie dane, ktdére system generuje w zwigzku z instalacja, uzytkowaniem i ak-
tualizacjg WeldCube Navigator zapisuje lokalnie w zespole sterujgcym.

Dane dotyczgce proceséw spawania system zapisuje w zrodle energii.

System spawania pobiera dane dotyczgce zarzgdzania uzytkownikami. Sg one za-
pisywane sg w zrédle energii lub, jezeli ta funkcja jest zainstalowana, w Central
User Management. System sprawdza i pobiera wytgcznie nazwe i jezyk uzytkowni-
ka oraz preferowany system jednostek.

Obowigzujg postanowienia Rozporzadzenia w sprawie Ochrony Danych Osobo-
wych UE. Oprogramowanie WeldCube Navigator przetwarza dane osobowe
wytgcznie w postaci nazwy twércy instrukcji wykonania lub osoby jg modyfi-
kujgcej. Doktadniejsze informacje na ten temat podano w warunkach licencyjnych
oprogramowania, udostepnionych przez producenta klientowi.
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Instalacja
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Warunki dla instalaciji

System spawania

Zalecane uchwy-
ty spawalnicze

Wymogi do-
tyczace zespotu
sterujacego
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Wykonywanie instrukcji spawalniczych w WeldCube Navigator dziata w systemach

spawania firmy Fronius wyposazonych w nastepujagce komponenty:

- zrodto energii firmy Fronius serii TPS/i (od TPS 320i) z oprogramowaniem
sprzetowym w wersji 3.5 lub nowszej;

- zrodto energii firmy Fronius serii iWave (300-500i) z oprogramowaniem
sprzetowym w wersji 4.1 lub nowszej;

- podajnik drutu WF25i Dual (jezeli w zrodle energii zainstalowano oprogramo-
wanie sprzetowe w wersji 4.1 lub nowszej);

- uaktywniong w zrodle energii opcje OPT/i WeldCube Navigator.

- Uchwyt spawalniczy z Fronius System Connector

Zroédto energii | zespot sterujgcy muszg mieé state potgczenie sieciowe i znajdo-
wac sie w tej samej sieci.

Zaleca sig zastosowanie uchwytéw spawalniczych firmy Fronius z funkcjg JobMa-
ster- i Up/Down-Funktion. W przypadku tych uchwytéw spawalniczych, sterowa-
nie WeldCube Navigator odbywa sie bezposrednio przyciskami funkcyjnymi (patrz
Nawigacja uchwytem spawalniczym).

WeldCube Navigator mozna uzytkowac w nastepujgcych konfiguracjach:

- zestaw biurowy: komputer z myszg i klawiaturg;

- zestaw produkcyjny: komputer lub tablet przemystowy sterowany czujnikiem
dotykowym lub bezposrednio przez uchwyt spawalniczy. Uwierzytelnianie od-
bywa sig przez czytnik kart NFC w zrddle energii.

Zroédto energii | zespot sterujgcy muszg mieé state potgczenie sieciowe i znajdo-
wac sie w tej samej sieci.

Do zastosowania w hali produkcyjnej zalecane jest sterowanie przez uchwyt spa-
walniczy. Instalacja jest mozliwa tylko na urzgdzeniach z systemem operacyjnym
Windows.

Zespot sterujgcy musi spetniaé nastepujgce wymagania systemowe:

- Procesor: Intel Core i5 lub réwnorzedny;

- Pamieé robocza: 8 GB;

- Sieé: predkos¢ transmisji danych 1 Gb/s, protokot IPvy;

- Woyswietlacz: ekran o rozdzielczosci Full HD (1920 x 1080 pikseli) lub
Wyzszg;

- System operacyjny: Microsoft Windows 10 (64-bit) lub nowszy.

17



Instalacja

Instalacja Weld-
Cube Navigator

Aktywacja opcji
OPT/i WeldCube
Navigator
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Zamowienie i dostawa WeldCube Navigator odbywa sie za posrednictwem sieci
dystrybucyjnej firmy Fronius.

W celu instalacji oprogramowania wykonac¢ nastepujgce kroki:

Pobraé plik instalacyjny z sekcji pobierania na stronie internetowej firmy Fro-
nius.

|E| Uruchomié plik z poziomu Eksploratora Windows.
E' Postgpowac zgodnie z instrukcjami kreatora instalaciji.

Klient moze przeprowadzi¢ konfiguracje oprogramowania nawet na danym stano-
wisku spawalniczym. Firma Fronius przeprowadza konfiguracje tylko wtedy, gdy
wyraznie uzgodniono to z klientem.

Szczegodtowe warunki licencyjne firma Fronius udostegpnia klientowi w formie
wtasnego dokumentu.

Klient wraz z nabyciem oprogramowania WeldCube Navigator otrzymuje plik z li-
cencjg. Umozliwia on aktywacje opcji OPT/i WeldCube Navigator w zrddle energii.

W tym celu wykonaé nastepujgce czynnosci:

E' Wywota¢ SmartManager zrodta energii.

|E| Wywotaé dostepne pakiety funkcji.

El Wyszukaé pakiet funkcji i wezytac¢ plik licenciji.

W przypadku nowych zrodet energii ta opcja jest juz odblokowana fabrycznie.
OPT/i WeldCube Navigator mozna tez uaktywnic¢ licencjg trial. Licencja trial
umozliwia bezptatne uzytkowanie i testowanie pakietow funkcji dostepnych w
zrodle energii. Po aktywacji licencji trial wszystkie pakiety funkcji i rozszerzenia sg
dostepne przez ograniczony czas jarzenia tuku spawalniczego.

W celu instalacji licencji trial wykonaé nastepujgce czynnosci:

IEI Ustawienia wstepne / Zarzgdzanie / Licencja trial
E' Nacisnag¢ pokretto regulacyjne.

Wyswietlg sie informacje dotyczace aktywacji licencji trial.

E Nacisng¢ przycisk , Dalej".

Zarejestrowa¢ sie za posrednictwem WeldConnect.
E' Nacisnac¢ przycisk ,Dalej".

@ Rozpoczgc¢ okres licencji trial, wybierajgc ,Dalej"”.
Potwierdzi¢ pytanie zabezpieczajgce.

Wyswietli sie potwierdzenie rozpoczecia okresu licenciji trial.

Wybrac¢ ,Zakoncz".

W sekcji ,Zarzgdzanie” pojawi sie czas pozostaty do uptywu licenc;ji trial.



Zalogowanie i
wylogowanie

Nawigzanie
potaczenia ze
zrédtem energii
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#rani= WeldCube Navigator 09:31 X

-] KeyCard login

\roniu=g

Benutzername

Passwort
Admin123! S

-] Anmelden

Proces logowania w WeldCube Navigator przebiega inaczej, zaleznie od grupy
uzytkownikéw:

- Uzytkownik: Przytrzymac karte NFC przed czytnikiem kart zrodta energii.
Uzytkownik jest zalogowany w Zzrddle energii oraz oprogramowaniu i moze
rozpoczac¢ prace wybierajgc opcje Produkcja.

- Administrator: Przytrzymac karte NFC przed czytnikiem kart zrédta energii.
Uzytkownik jest zalogowany w zrddle energii i oprogramowaniu. Sekcje Pro-
dukcja, Zarzadzaj instrukcjami oraz ,Zarzgadzanie uzytkownikami” sg odblo-
kowane dla tego uzytkownika.

- Administrator lokalny: Uruchomi¢ oprogramowanie w komputerze i w oknie
dialogowym wprowadzi¢ domys$lne hasto (Admin123!!). Uzytkownik jest zalo-
gowany tylko w oprogramowaniu. Sekcja Produkcja nie jest dostepna dla tego
uzytkownika. Hasto standardowe moze zmieni¢ administrator i administrator
lokalny.

Takze wylogowac¢ mozna sie na kilka sposobdw:

- Wylogowanie kartg NFC (,,Uzytkownik” i ,Administrator"): ponownie przy-
trzymac karte NFC przed czytnikiem kart zrodta energii. Nastepuje wylogo-
wanie.

- Wylogowanie z poziomu interfejsu uzytkownika (wszystkie grupy uzytkow-
nikéw): wszystkie grupy uzytkownikéw moga sie wylogowacé bezposrednio w
interfejsie uzytkownika. Na gérnym pasku menu klikng¢ Nazwa uzytkownika a
nastepnie przycisk Wyloguj.

Najwazniejsze funkcje WeldCube Navigator wyswietlg sie uzytkownikowi dopiero
wtedy, gdy oprogramowanie jest potagczone z kompatybilnym systemem spawania
(patrz System spawania).

Nawigzac potgczenie ze zrodtem energii:

E' Wywotac¢ opcje Ustawienia systemowe.

E' W menu Ogdélne wprowadzi¢ adres IP urzadzenia.
E' Klikng¢ przycisk Zapisz.

Oprogramowanie nawigze teraz potgczenie ze zrédtem energii. Po nawigzaniu
potgczenia wyswietli sie zielony symbol haczyka obok symbolu zrédta energii.
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Ustawienia w WeldCube Navigator

Informacje sys-
temowe

ustawienia syste-
mu.

20

Ta sekcja menu jest widoczna dla wszystkich uzytkownikow. Informacje systemo-
we przedstawiajg przeglad aktywnych komponentdéw systemu:

- Aktywne zrodto energii:
- hazwa zrédta energii;
- typ urzadzenia;
- adres IP urzadzenia;
- wersja zainstalowanego oprogramowania sprzgtowego;
- aktywne pakiety opcji zrédta energii;
- Urzadzenie wskazujace:
- typ komputera/tabletu, na ktérym zainstalowano WeldCube Navigator;
- zainstalowany system operacyjny;
- ilos¢ pamigci operacyjne;...;
- Wersja oprogramowania:
- wersja zainstalowanego oprogramowania;
- link do warunkdéw uzytkowania;
- pliki dziennika;
- licencje na oprogramowanie oséb trzecich:
- Nazwa
- Wersja
teksty licencji;
teksty dotyczgce praw autorskich;

#oniuvs WeldCube Navigator - Settings

General OPC-UA Local admin

Machine IP address
10.5.34.224

Oo0 -
&% WeldCube Premium URL
https:/welcube... Use WCP

Enter part manufacturing via APl only

Suspend mode on torch button

Zestawienie ustawier systemowych, prezentacja poglgdowa

Dla uzytkownikow ,,Administrator” i ,Administrator lokalny", w tej sekcji menu sg

dostepne nastegpujgce ustawienia:

1. Potaczenie ze zrédtem energii (patrz sekcja Nawigzanie potaczenia ze
zrodtem energii).

2. Potgczenie z WeldCube Premium.

3. Wykonywanie wytgcznie przez API.

4. Uaktywnienie Suspend Mode sterowaniem na uchwycie spawalniczym (patrz
sekcja Wstrzymanie i pominigcie wykonywania)

5. Potaczenie z OPC-UA-Server.

6. Hastoijezyk uzytkownika administratora lokalnego



Nawigzanie
potaczenia z We-
ldCube Premium

Nawigzanie
potaczenia z ser-
werem OPC-UA

Niektore z tych ustawien opisano w kolejnych ustgpach. Kazdg zmiane w ustawie-
niach systemowych trzeba potwierdzi¢ w nastepujacy sposob:

E' Klikng¢ przycisk Zapisz, aby zapisac¢ ustawienia dla wszystkich zaktadek.
E Klikng¢ symbol domu, aby powrdci¢é do menu gtéwnego.

Nawigzac¢ potgczenie z WeldCube Premium, aby umozliwié centralng dokumen-
tacje danych spawalniczych:

E Wybraé zaktadke Ogélne.
E' Wprowadzi¢ URL istniejacej instalacji WeldCube Premium.
E' Uaktywnié przycisk Uzyj WCP.

O John

#onus WeldCube Navigator - Settings = O Doe

General OPC-UA Local admin

@ OPC-UA server i

General Authentication
Port 4840 Anonymous
Security
Mode Sign & Encrypt ~
Policy Basic256Sha256 v
Server certificate
O Auto & O Custom | set
Name WeldCube Navigator OpcUa Serv
. Export
Expires Mar 14, 2123
Client certificate
O Untrusted O Trusted

o @

Ustawienia systemowe, zaktadka ,,OPC-UA", prezentacja poglqgdowa

Nawigzaé potaczenie z serwerem OPC-UA, aby umozliwié komunikacje WeldCu-
be Navigator z zewnetrznym systemem klienta:

E' Wybrac¢ zaktadke OPC-UA.
E' Skonfigurowac potgczenie z serwerem.
E' Wybrac¢ rodzaj uwierzytelniania.

WSKAZOWKA!

Ryzyko manipulacji wskutek niezabezpieczonego potaczenia.

W przypadku potgczenia z zewnetrznymi systemami moga wystapi¢ manipulacje,

jak utrata danych.

p W przypadku potgczenia WeldCube Navigator z zewngtrznymi systemami
(przyktadowo systemami planowania produkcji, systemami przetwarzania zle-
cen, PLC, za posrednictwem OPC-UA), zabezpieczy¢ potgczenie poprzez
podpis i szyfrowanie (dyrektywa: Basic256Sha256).

p Uzywac certyfikatow klienta i uzytkownika.

p Alternatywnie, zastosowac szyfrowanie z danymi dostepowymi (nazwa uzyt-
kownika i hastem).
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Funkcje serwera
OPC-UA

22

WeldCube Navigator jest wyposazony w serwer OPC-UA. Oprogramowanie i
potgczone zrddta energii mogg byé potagczone z zewnetrznymi systemami za
posrednictwem OPC-UA, aby umozliwi¢ wykonywanie zautomatyzowanych zadan

spawalniczych.

Serwer OPC-UA obstuguje nastepujgce Methods (funkcje):

Method

Load Instruction
via ID

Load Instruction
via Part Item
Number

Set Instruction
Search Text

Set Part Serial
Number

Cancel Manu-
facturing

Logout User

Unlock Current
Manufacturing
Step

Opis

GUID (Global Unique Identifier) to jednoznaczny numer
identyfikacyjny kazdej instrukcji spawalniczej. GUID wyswie-
tli sie w menu Produkcja. Zewnetrzne systemy wywotujg in-
strukcje za posrednictwem serwera OPC-UA, bezposrednio
na podstawie GUID. System wyswietli spawaczowi in-
strukcje do wykonania. Wybor z listy nie jest potrzebny.

Yy

Last modified Status
2/2/23, 4:12 PM, local_admin Released

GUID
IloSdb258€-d410-4861-aOSe-7978f07211c3

TN - |

Wyswietlenie GUID, przeglqd instrukcji spawalniczej

Zewnetrzne systemy wywotujg instrukcje za posrednictwem
serwera OPC-UA, bezposrednio na podstawie numeru arty-
kutu elementu. System wyswietli spawaczowi bezposrednio
instrukcje do wykonania. Wybér z listy nie jest potrzebny.

W sekcji menu Wybdr instrukcji zewnetrzny system wyko-
nuje wyszukiwanie na podstawie predefiniowanych pojec¢ do
wyszukania, aby wyswietli¢ okreslone instrukcje. Zbedne jest
reczne wprowadzanie przez spawacza.

W przegladzie wybranej instrukcji wprowadza sie numer se-
ryjny. Zastepuje on automatycznie generowany numer seryj-
ny oprogramowania. Wszystkie dane system powigze i udo-
kumentuje z ustawionym numerem seryjnym.

Zewnetrzny system przerywa wykonanie. WeldCube Naviga-
tor przetacza na sekcje menu Wybdr instrukcji. Utatwia to
poprawe i naprawe wadliwych elementéw.

Nastepuje automatyczne wylogowanie wszystkich uzytkow-
nikdw w oprogramowaniu i zrodle energii. Dzigki temu sys-
tem jest zabezpieczony przed nieupowaznionym dostepem.

Za posrednictwem zewnetrznego systemu, nadzér spawalni-
czy resetuje obecny btad. Nastgpi ponowne odblokowanie
obecnego etapu prac.

Za posrednictwem nastepujgcych punktow weztowych transmisji danych, serwer
OPC-UA przesyta sygnaty sterowania produkcja, zrédta energii i komputera do
zewnetrznego systemu:

Punkty weztowe transmisji danych, stan produkcji



Punkt weztowy transmisji
danych

Current Manufacturing
Status

Current Manufacturing
step

Current Part - Instruction
Id

Current Part - Instruction
Name

Current Part - Manufactu-
ring steps

Current Part - Part Item
Number

Current Part - Part Serial
Number

Opis

Opisuje obecny stan

oprogramowania:

- Idle: stan do-
myslny, brak pro-
dukcji;

- Ready for Manu-
facturing: oprogra-
mowanie jest goto-
we do produkcji,
mozna wybraé in-
strukcje;

- Manufacturing:
wyswietla sie w
czasie produkcji;

- Suspended: aktyw-
ny jest tryb Su-
spend-Mode;

- Finished: produk-
cja zakonczona,
wyswietli sie pod-
sumowanie;

- Locked: obecny
etap prac zabloko-
wany wskutek
btedu.

Numer obecnego eta-
pu prac

GUID obecnie wybra-
nej instrukcji

Nazwa obecnie wybra-
nej instrukcji

Liczba etapow prac
wybranej instrukcji

Numer artykutu ele-
mentu wybranej in-
strukgcji

Numer seryjny obra-
bianego elementu

Punkt weztowy transmisji danych, zrodto energii

Punkt weztowy transmisji
danych

IP Address

Location

Nazwa

OPT/i

Opis
przypisany adres IP
systemu spawania

lokalizacja systemu
spawania

nazwa systemu spawa-
nia

Lista aktywnych pa-
kietéw funkcji zrodta
energii

Wartosé

PL

- o(Idle)

- 1 (Ready for Manu-
facturing)

- 2 (Manufacturing)

- 3 (Suspended)

4 (Finished)

5 (Locked)

Wartosci mozna uzyé
do synchronizacji stanu
ze sterownikiem PLC.

Int32 (przyktad)
GUID
String
Int32 (przyktad)

String

tancuch

Wartosé

String
String
String

LicenseOption Array
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Sterowanie wy-
konywaniem
wytagcznie przez
API

Zmiana ustawien
administratora
lokalnego

Ustawienia jezy-
ka

24

Punkt weztowy transmisji
danych Opis Wartosé

Serial Number Numer seryjny syste- String
mu spawania

Punkt weztowy transmisji danych, informacje systemowe

Punkt weztowy transmisji danych  Opis Wartos¢é

Disk Drives Lista dyskow twardych zain-  Lista
stalowanych w komputerze taricuchéw

Installed Memory Iloé¢ zainstalowanej pamieci  tarncuch
RAM

Network Adapters Lista zainstalowanych adap- Lista
terow sieciowych tarncuchéw

Operating System Nazwa zainstalowanego sys- tancuch
temu operacyjnego

Processor Nazwa zainstalowanego pro- tanhcuch
cesora

System Manufacturer Producent urzadzenia tancuch

System Model Oznaczenie typu urzadzenia tancuch

System Name Nazwa hosta systemu tancuch

Sterowanie wykonywaniem wytgcznie przez API:

Zaznaczy¢ przycisk wyboru Sterowanie wykonywaniem wytgcznie przez API
w menu Ustawienia systemowe.

|E| Nawigzac¢ potgczenie z serwerem OPC-UA (patrz poprzedni ustep).
E' W zewnetrznym systemie klienta wywota¢ API OPC-UA.

W ten sposdb, wykonaniem instrukcji bedzie sig¢ sterowac z poziomu systemu
klienta. WeldCube Navigator uruchomi sie z tymi ustawieniami, ale sekcja Pro-
dukcja jest zablokowana.

Zmiana ustawien dla administratora lokalnego:

IEI Wywota¢ zaktadke Local admin.

E' Dostosowac hasto i nazwe uzytkownika.

Hasto musi spetnia¢ 4 z 5 okreslonych kryteridw:

- minimalna dtugos$¢ 10 znakow, maksymalnie 16 znakdw;
- zawiera duze litery;

- zawiera mate litery;

- zawiera liczbe (0—9);

- zawiera znaki specjalne (@, # itp.).

Uzytkownik ma kilka mozliwos$ci ustawienia jgzyka interfejsu uzytkownika:



- Na gérnym pasku menu podany jest skrot obecnie uzywanego jezyka
(przyktadowo EN). Tu dla kazdej sesji mozna wybrac jeden z dostepnych
jezykow.

- Trwata zmiana zapisanego jezyka uzytkownika:

PL

E' Klikng¢ nazwe uzytkownika.
|z| W ustawieniach uzytkownika ustawic¢ jezyk.
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Zastosowania
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Edytor

PL

Edytor Interfejsu #ons  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be Qe Ny X
uzytkownika Eronius £ —

Search J Name |BH ronius umber of steps

Q_ Searc . o1 i

— g BT R Demo Container

-n P/N: Con0815 =)
— 10 manufacturing steps

Fronius F
P/N: FOT =)
15 manufacturing steps

Last modified Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w QO

Interfejs uzytkownika, prezentacja poglqdowa

Ten interfejs uzytkownika jest widocznych dla uzytkownikéw ,Administrator” i
~Administrator lokalny"” i zapewnia dostep do nastepujgcych funkcji:

- tworzenie instrukgcji,

zarzgdzanie instrukcjami,

- konfiguracja oprogramowania,

Ustawienia systemu

Ogodlny ,Uzytkownik” ma uprawnienia wytgcznie do wykonywania instrukcji i dla-
tego nie ma dostepu do edytora.

Rodzaje etapéw W edytorze, podczas tworzenia instrukcji mozna utworzy¢ 3 rézne rodzaje
prac etapow prac:

- Ogoélny: ogdlny etap prac wybiera sig, gdy konieczne jest wykonanie czynnosci
przygotowawczych lub naprawczych (przygotowania pod spoing, zamocowa-
nia lub zmiany potozenia elementu spawanego).

- Spawanie: oznacza proste spawanie, przyktadowo $cieg jednej spoiny, ktérg
trzeba spawac bez przerwy.

- Spawanie wielokrotne: stosuje sig, gdy dla jednego etapu prac trzeba wyko-
nac wigkszg liczbe podobnych spawan w tym samym zadaniu. Dla kazdego
etapu prac mozna okresli¢ zadang/dozwolong liczbe spoin (przyktadowo dla
spoin sczepiajgcych lub warstw wypetniajgcych w przypadku spawan wielo-

warstwowych).
Tworzenie in- Instrukcje produkcyjng tworzy sie w nastepujacy sposdb:
strukcji [1] Klikna¢ Zarzadzaj instrukcjami. Wyswietli sig przeglad istniejacych instrukcji.

E' Klikng¢ przycisk +. Wyswietli sie okno dialogowe Nowa instrukcja.
E' W polu wprowadzania Nazwa instrukcji wprowadzi¢ nazwe instrukgji.

W polu Numer artykutu elementu wprowadzi¢ numer czesci obrabianego ele-
mentu spawanego.

E' Opcjonalnie wczyta¢ schemat.
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E' Klikng¢ Edytuj instrukcje, aby edytowac utworzong instrukcje.

#anivs WeldCube Navigator - Edit instruction 10:05 AM

New manufacturing step

& N

Generic Welding Multiple welds

Okno dialogowe ,Nowy etap prac”, prezentacja poglgdowa

W sekcji menu utworzonej instrukgji klikng¢ +. Otworzy si¢ okno dialogowe
Nowy etap prac.

Wybraé rodzaj etapu prac.

Dla kazdego etapu prac trzeba wczytac grafike. Klikngé Wezytaj grafike i wy-
brac¢ grafike z dysku komputera.

Dozwolone sg nastepujgce formaty plikow graficznych:
- png,

- Jpesg,

- bmp,

- gif.

Ustali¢ parametry dla etapdw prac:
- Numer spoiny: numer spoiny.
- Numer zadania: numer zadania spawalniczego.
- W razie potrzeby, mozna edytowac zadanie spawalnicze, klikajgc link
Edytuj zadanie w SmartManager zrdédta energii.

Fonius WeldCube Navigator - Edit instruction 10:02 AM 5 Q) 2emn

Finish the welds on the

Fronius F
bottom of the “ F”

Part item number
Fo1 )

@ Multiple welds

Seam number
1005

Job number
102

D Lock on error

Number of welds
minimum required 2
maximum allowed 2

Przyktad spawania wielokrotnego, prezentacja poglgdowa



W przypadku spawania wielokrothego mozna uzupetni¢ dodatkowe parametry:

- Liczba spawan: okresla minimalnie potrzebng i maksymalnie dozwolong
liczbg spawan, a WeldCube Navigator nadzoruje przestrzeganie podczas wy-
konywania.

- Blokada po btedzie: WeldCube Navigator zatrzymuje wykonywanie po prze-
kroczeniu maksymalnie dozwolonej liczby spoin lub przestaniu przez Zzrodto
energii btedu ,Limit monitoring”. Nadzdor spawalniczy musi potwierdzi¢ btad,
aby mozna byto kontynuowa¢ wykonywanie.

PL

E' Klikng¢ Zapisz, jezeli zakonczono tworzenie i edycje instrukcji oraz etapow

prac.
Zarzqdzanle in- monis  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be 2 env _ X
strukcjami
! Q_ Search J Name Fronius F® ® Number of steps
- FO1®@ @15

Demo Container
P/N: Con0815 P

10 manufacturing steps

=)

15 manufacturing steps

Last modified ® ® Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID =[Ol A

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w ‘ ‘@ O‘

Zestawienie dostepnych instrukcji spawalniczych, prezentacja poglqdowa

W zestawieniu dostepnych instrukcji produkcyjnych mozna je edytowaé, kopiowaé
i kasowacd. W polu wyszukiwania mozna szukac¢ okreslonej instrukgji i sortowac
wybor wg kryteriow. W prawym obszarze podgladu interfejsu uzytkownika
wyswietlajg sie nastgpujgce parametry:

Nazwa

Numer artykutu elementu

Tworca lub osoba modyfikujaca

Liczba etapow prac

Data zmiany

Status

OO E®WDdR

Gdy status jest jako zablokowany mozna edytowac instrukcje w edytorze. Nie jest
odblokowana do wykonywania przez spawacza. Status opublikowana odblokowuje
instrukcje do wykonania w sekwenserze.
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Sekwenser

Interfejs uzyt- ~Sekwenser” wyswietla dostepne instrukcje spawalnicze i prowadzi przez kolejne
kownika sekwen-  etapy prac.
sera

Ogolny ,,Uzytkownik™” moze wywota¢ wytgcznie przyciski Produkcja oraz Infor-
macje systemowe. Uzytkownik ,,Administrator” ma oprocz dostepu do sekgcji
~Produkcja”, dostep takze do funkcji edytora.

Nawigacja Funkcja nawigacji uchwytem spawalniczym jest dostgpna wytgcznie dla uchwytéw
uchwytem spa- spawalniczych firmy Fronius wyposazonych w funkcje UD oraz JobMaster. Aby
walniczym rozpoczgc¢ nawigacje uchwytem spawalniczym w sekcji Produkcja, wykonaé

nastepujgce czynnosci:

Funkcja UD recznego uchwytu spawalniczego
TIG

Funkcja UD recznego uchwytu spawalniczego
MIG/MAG

Uchwyt spawalniczy z funkcja UD:

Po wejsciu do menu gtéwnego oprogramowania hacisngé przycisk + uchwytu
spawalniczego.

Funkcja JobMaster recznego uchwytu spawalni-
czego TIG

Funkcja JobMaster recznego uchwytu spawalni-
czego MIG/MAG
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Wykonywanie in-
strukcji

Uchwyt spawalniczy JobMaster:

Wybra¢ tryb WeldCube Navigator na wyswietlaczu uchwytu spawalniczego. i
Przyciski funkcyjne +/- sg teraz odblokowane dla WeldCube Navigator.

Po wejsciu do menu gtéwnego oprogramowania nacisngé przycisk + uchwytu

spawalniczego.

Przyciskami funkcyjnymi mozna sterowaé nastepujgcymi czynnosciami nawigacyj-

nymi i operacjami:

Przy

Sekcja programu cisk

Menu gtéwne +

Funkcja

otwiera wybdér dostgpnych instrukgciji
spawalniczych

Przeglad instrukcji spawalni- +
czych

przejs$cie do poprzedniego elementu
na liscie

przejscie do kolejnego elementu na
liscie

przytrzymac nacisnigty, aby otwo-
rzy¢ wybrang instrukcje
przytrzymac nacisniety, aby przejs¢
do menu gtéwnego

Ekran poczagtkowy instrukcji +
spawalniczej

rozpoczecie wykonywania instrukgcji
spawalniczej

przytrzymacd nacisniety, aby
przetgczyc¢ na zestawienie instrukcji
spawalniczych

Wykonanie -

aktywuje/dezaktywuje Suspend Mo-
de (patrz Wstrzymanie i pominigcie
wykonywania)

przejscie do kolejnego etapu prac

Podsumowanie wykonania +

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

powtarza wykonanie instrukcji z no-
wym numerem seryjnym (jezeli funk-
cja Sterowanie wykonywaniem
wytacznie przez API nie jest aktyw-
na).

Niebezpieczenstwo spowodowane obstuga oprogramowania w czasie spawania.
Skutkiem moga by¢ powazne obrazenia ciata i straty materialne.
p Nie obstugiwac oprogramowania w czasie spawania.

p W czasie spawania poswigcic¢ petng uwage uchwytowi spawalniczemu i ele-

mentowi.

Przed rozpoczeciem wykonywania instrukcji spawalniczej wykona¢ nastepujgce

Czynnosci:

E Zalogowac sie w zrodle energii kartg NFC.

E' Wywota¢ WeldCube Navigator w zespole sterujgcym.

E Klikng¢ przycisk Produkcja, aby przejs¢ do przegladu odblokowanych instruk-

cji.
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menim WeldCube Navigator - Select instruction 4:22 PM Be ¥ ENnv _ X

Q_ Search J Name Demo Container Number of steps
- Con0815 10
Demo Container
. - Idi
P/N: Con0815 Step: Welding (BB Siding cas T wer
L W T

Fronius F
P/N: FO1

15 manufacturing steps

a3\

L D Y

s»»»»»»nn»n»
>

Last modified
2023-03-16 16:22, John Doe

Q

Part serial number
20230316162207817 O

Zestawienie instrukcji spawalniczych, prezentacja poglgdowa

W polu wyszukiwania mozna szuka¢ poszczegdlnych instrukcji. Mozliwe jest tez
sortowanie, przyktadowo po numerze instrukgji.

Nacisna¢ przycisk funkcyjny uchwytu spawalniczego (patrz sekcja Nawigacja
uchwytem spawalniczym) lub klikng¢ na ekranie strzatke w prawo, aby wy-
wota¢ przeglad wybranej instrukgcji.

#rns WeldCube Navigator - Start manufacturing 10:11 AM Bo 2 env _ X

Demo Container

. - Welding Position: PB/2F
Part item number Step: Welding Shielding Gas: ~ M21
Con0815 Wire @: 1,0mm / 0.040"
Process Mode: LSC Universal

Part serial number
20230316100735268

))DD))l))’)))‘)D)Dl))))l)))l)’)j,,

RSS20
)

New

@ 00:00:00 Overview

Przeglqd instrukcji spawalniczej, prezentacja symboliczna

Ponownie nacisng¢ przycisk funkcyjny uchwytu spawalniczego (patrz sekcja
Nawigacja uchwytem spawalniczym) lub klikng¢ na ekranie strzatke w prawo,
aby wyswietli¢ pierwszy etap prac.

Od tego punktu czasowego nastepuje rejestracja czasu produkcji i spawacz moze
rozpoczgc¢ produkcje:

Nacisngé przycisk funkcyjny uchwytu spawalniczego (patrz Nawigacja uchwy-
tem spawalniczym) lub klikng¢ prawg strzatke na ekranie, aby rozpocza¢ spa-
wanie lub etap prac ogdlnych.

Po zakorniczeniu ostatniego etapu prac ponownie nacisng¢ przycisk funkcyjny
(patrz Nawigacja uchwytem spawalniczym) lub klikngé na ekranie strzatke w
prawo.



Przyktad spawa-
nia wielokrotne-

go

Wyswietli sie podsumowanie instrukcji. Podsumowanie zawiera nastgpujgce para-
metry:

Nazwe instrukcji

numer artykutu elementu;

numer seryjny elementu;

uzytkownika (mozna zarejestrowac kilku uzytkownikéw, patrz Przelogowa-
nie);

czas poczatkowy i kornicowy

liczbe etapéw prac o statusie ,,OK", ,NOK", ,pominiety”;

liczbg spawan wykonanych w trybie normalnym i Suspend Mode.

Klikng¢ symbol domu, aby przej$s¢ do menu gtéwnego.

Klikng¢ Dokumentacja aby wyswietli¢ szczegdtowa analize w WeldCube Pre-
mium (opcjonalnie).

Klikng¢ przycisk ze strzatkg i ponownie obrobi¢ ten sam element z nowym

numerem seryjnym (opcjonalnie).

monw  WeldCube Navigator - Manufacture part 11:04 AM

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316110332020 BB PO

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10
——

JOB 0205
@ 00:00:39 QD 0000001 o

Przyktad spawania wielokrotnego, prezentacja poglqdowa
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W tym przyktadzie wyswietla sie etap prac spawania wielokrotnego zawierajgcy
nastepujgce informacje:
1. parametry spawania: predefiniowane parametry spawania, przesytane ze
zrédta energii i wySwietlane w 4 kategoriach:
- Command: wartosci zadane spawania;
- Real: wartosci w czasie rzeczywistym podczas spawania;
- Hold: ostatnia warto$¢, jakg zarejestrowano podczas obrdébki;
- Mean: wartosci $rednie w trakcie spawania

2. Stan instrukcji produkcyjnej
- wynik ostatniego spawania, wyswietla sie zielony symbol ptaszka (status:
OK) lub czerwony symbol wykrzyknika ( status: NOK);
- obecny numer etapu prac i tgczna liczba etapow prac;
- czas produkgji, ktory juz uptynat;
3. Niebieski pasek
- symbol kategorii etapu prac;
- numer zadania;
- humer spoiny;
- postep i dozwolona liczba spawan (tu jest to minimum 2 spawania, mak-
symalnie 6).
4. Status etapu prac
- Ready to weld: Sequencer jest gotowy do spawania.
- Welding: trwa spawanie.
- Locked: dalsza obrdbka jest zablokowana.
- Error: wystapit btad.

Przykl:ady prze_ Freniz=  WeldCube Navigator - Manufacture part
kroczenia war- = =
. - - emo Container
tosci granicznej _ ® Errors1
Part item number Limit monitoring: Upper welding duration limit exeeded.

Con0815

Part serial number i -
20230316155000012 e ni

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10

JOB 0205
& 00:01:51 @ 0000001

Przyktad ,,Zablokuj w razie btedu”, przedstawienie symboliczne
WeldCube Navigator zatrzymuje wykonywanie po wystgpieniu btgdu w procesie

spawania. Jezeli funkcja Zablokuj w razie btedu jest aktywna, w razie wystgpienia
btedu zmienia sie wskazanie:
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1. Wskaznik Parametry spawania wyswietla warto$¢ Hold. Parametry maja czer-
wone tto. Strzatki symbolizujg odchylenia parametréw, ktére spowodowaty
btagd:

- Strzatka w gore: wartos¢ za wysoka,
- Strzatka w dot: wartosc¢ za niska,
- Strzatkiw détiw gore: wartosc¢ za niska i za wysoka w przedziale czasu.

2. Stan instrukcji produkcyjnej: rezultat ostatniego spawania ma czerwony
znak wykrzyknika.

3. Stan systemowy etapu prac to Locked.

4. Pasek btedow: tu wyswietlajg sie btedy, ktére wystgpig w zrédle energii.

- rodzaj btedu,
- Numer btedu
- krotki opis btedu.

Aby pasek btedu wyswietlit sie w WeldCube Navigator, w Zrédle energii trzeba
wprowadzié nastepujgce ustawienia:

E Uaktywnié¢ funkcje "limit reaction: error".

Alternatywnie dla wskazania ostrzezen uaktywni¢ opcje "limit reaction: war-
ning".

Opcja ,limit reaction: warning"” skutkuje nastepujgcymi zmianami wskazan:

- Dany parametr spawania ma zotte tto.

- Ostrzezenie w polu Status instrukcji produkcyjnej wyswietla sie jako zotty
wykrzyknik.

#onus  WeldCube Navigator - Manufacture part 4:24 PM

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316162207817

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10

JOB 0205
& 00:00:27 GO 0000001 e

Przyktad “limit reaction: warning”, prezentacja symboliczna

Kolejnym scenariuszem przekroczenia wartosci granicznej jest btad ogdlny:

- Stan systemowy etapu prac to Error.

- Pasek btedéw wyswietla numer btedu i jego opis.

- Inaczej niz w przypadku statusu Locked, w przypadku statusu Error mozna
przejs¢ do kolejnego etapu i zatrzymac¢ wykonywanie instrukcji.
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Wstrzymanie i
pominiecie wy-
konywania

38

#onius WeldCube Navigator - Manufacture part 10:58 AM 8 [',(::‘

Demo Container @ Error 2350

Part item number Primary over temperature.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316105537476

- Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10

JOB 0205
& 00:01:37 a 0000001

Przyktad statusu ,Error”, prezentacja poglqdowa

WeldCube Navigator ma 2 dodatkowe funkcje zwiekszajgce elastycznosc¢ procesu
spawania i utatwiajgce obrobke btedow:

Suspend Mode:

- Klikng¢ przycisk pauzy, aby przejs¢ przez etap pracy, ktérego nie ma w in-
strukciji.

- Nastgpi wstrzymanie obecnego wykonywania instrukcji.

- Preselekcjonowane zadanie pozostanie aktywne.

- Ta funkcja jest potrzebna, jezeli przyktadowo konieczna jest naprawa jednej
ze spoin.

- W ustawienia systemu. dla trybu Suspend-Mode mozna ustawi¢ limit liczby
dozwolonych spawan.

Pominiecie etapu prac:

- klikngé przycisk z dwiema strzatkami, aby pominag¢ etap prac.

- Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy dla obecnej instrukcji nie ma wska-
zanych bteddw.



Pozostate funkcje
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Import i eksport instrukciji

Import instrukcji

Aby mozna byto przekazywad instrukcje do réznych stanowisk spawalniczych i

PL

miejsc produkgji, WeldCube Navigator ma mozliwo$¢ importowania i eksportowa-

nia instrukcji.

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

miport instruction Expart Inatruction

Przeglqd importu i eksportu, prezentacja poglqdowa

E Klikng¢ Importuj instrukcje.

Fonis WeldCube Navigator 10:16 AM e 2

- - //‘
Import instruction ® ©

Wybdr pliku do importu, prezentacja poglgdowa

E Wybra¢ instrukcje z dysku na komputerze i klikngé Otworz.
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#anus WeldCube Navigator & Q John

=" D Doe
Import instruction e © © 5
mport or export  Choose files Choose Import Completed
nstructions instruction
Q
Instruction name - P/N Last modified
D Demo Container Con0815 2023-03-16 16:22 PM
[3 Fronius F FO1 2023-03-16 16:21 PM

<llol>

Wybdr instrukcji do importu, prezentacja symboliczna

Wysdwietlg sie instrukcje obecne w pliku.
E' Wybra¢ co najmniej jedna instrukcje i klikng¢ przycisk ze strzatka w prawo.

. . Joh
Fonivs WeldCube Navigator ze 8 D(.),T

Instruction conflicts
Imported C] Existing

Demo Container Demo Container

GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae- GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae-
° aaek4c395c076 O aaekc395c076

Last modified:Nov 25, 2022 Last modified:Mar 16, 2023

Modified by:Johannes Zauner-Penninger Modified by:John Doe

Przeglqd konfliktdw importu, prezentacja symboliczna

WeldCube Navigator wykryje, gdy instrukcje juz wczytano wczesniej.
Wybrac¢ instrukcje i okresli¢, czy zapisa¢ zaimportowany, czy istniejacy rekord.
E| Potwierdzi¢ wybdér symbolem haczyka.

Nastgpi import instrukcji.



John

#Fonus  WeldCube Navigator Ze 8 Doe

PL

Import instruction © © © ©o

Status importu, prezentacja poglgdowa

Wyswietli sie postep procesu importu.

#Fonius  WeldCube Navigator 10:28 AM

Import instruction © © © o ©o

Manufacturing instruction
successfully imported.

Rezultat procesu importu, prezentacja poglqdowa

Proces importu jest zakonczony. Wyswietlane sg nastgpujgce informacje:
- Zielony symbol ptaszka: import instrukgji zakonczony powodzeniem.
- Czerwony znak wykrzyknika: import zakonczony niepowodzeniem.

E' Klikng¢ symbol domu, aby przej$¢ do menu gtéwnego.
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Eksport instruk-
cji

44

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

] Expart instruction

Przeglqd importu i eksportu, prezentacja poglgdowa

E' Klikng¢ Eksportuj instrukcje.

C

- [S) Johi
Frenue WeldCube Navigator 10:31 AM e 2w
= = a
Export instruction ] @
Q
- Instruction name P/N Last modified
! Demo Container Con0815 2022-11-25 13:23 PM

v E Fronius F FO1

2023-03-16 09:57 AM

Wybdr instrukcji do eksportu, prezentacja symboliczna

E' Wybrac¢ co najmniej jedng instrukcje z zestawienia.
E Klikng¢ przycisk ze strzatkg w prawo.

O




Fonus  WeldCube Navigator 10:33 AM Be 22r

< WeldCube Navigator > instructions Sesrch nstructions
v Newfoider [=R3
Dte modified

2002.12:1210:16 AM
2003.03-16943AM

Fiename [Foius Finiraion

v sty NSTRUCTON e i)

A Hide Folders

Status zestawienia do eksportu, prezentacja poglgdowa

WeldCube Navigator zestawia teraz plik do eksportu. Wyswietli si¢ postep proce-
su.

WeldCube Navigator 10:36 AM
Export instruction o o () )
O
78%

Wybdr miejsca do eksportu, prezentacja poglgdowa

Wybrac¢ miejsce zapisu pliku i klikng¢ Zapisz.
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O John
Sboe ENV

#Fonus  WeldCube Navigator 10:35 AM

Export instruction (] o o ()

Manufacturing instruction
successfully exported.

Proces eksportu jest zakonczony. Wyswietlane sg nastepujgce informacje:
Zielony symbol ptaszka: eksport instrukcji zakonczony powodzeniem.
Czerwony znak wykrzyknika: eksport instrukcji zakornczony niepowodzeniem.

E' Klikng¢ symbol domu, aby przejs¢ do menu gtéwnego.



Ustawienia spawania

Wybdr zadania
na spawanie

Definiowanie za-
chowan w razie
wystgpienia
btedu

PL

Podczas wykonywania instrukcji spawalniczych, parametry spawania sg auto-

matycznie predefiniowane w WeldCube Navigator dla kazdego etapu produk-

cji.

- Bazg sg zadania utworzone w SmartManager Zzrdédta energii.

- Podczas tworzenia instrukcji w edytorze, etapowi produkcji przypisuje sig¢ nu-
mer zadania.

- Mozna edytowa¢ wybrane zadanie.

W tym celu wykonac¢ nastgpujgce czynnosci:

E' W zrédle energii odblokowaé opcje OPT/i Jobs.

|z| Klikng¢ Edytuj zadanie. Otworzy si¢ SmartManager zrddta energii.
El Wprowadzi¢ i zapisa¢ zmiany w SmartManager.

Zamkng¢ Smart Manager i powroci¢ do WeldCube Navigator.

Alternatywnie, mozliwa jest edycja zadania w WeldCube Premium:

E' W menu ustawienia systemu. nawigza¢ potgczenie z WeldCube Premium.
|z| Klikng¢ Edytuj zadanie. Otworzy si¢ WeldCube Premium.

El Wprowadzi¢ i zapisa¢ zmiany.

Zamkng¢ WeldCube Premium i powroci¢ do WeldCube Navigator.

Celem aktywnego monitorowania instrukcji wykonywanych w sekwenserze jest
wykrywanie btedéw oraz odchylen i odpowiednie reagowanie na nie. Funkcja Za-
blokuj w razie btedu umozliwia ustawienie indywidualnie blokady dla kazdego eta-
pu prac na wypadek wystgpienia btedu.

Jezeli ta funkcja jest aktywna, system wykona nastepujace operacije:

1. WeldCube Navigator zablokuje dalsze przetwarzanie w sekwenserze, jezeli
wystgpi btad, jak np. haruszenie wartosci graniczne,j.

2. Nadzdr spawalniczy musi potwierdzi¢ btad kartg NFC w zewnetrznym czytni-
ku NFC lub alternatywnie poprzez API.

Po potwierdzeniu btedu mozna kontynuowacé wykonywanie instrukcji.
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Ustawienia oprogramowania

Przelogowanie

Kopie bezpie-
czenstwa i przy-
wracanie

48

Przelogowanie umozliwia przyktadowo edycje instrukcji spawalniczej przez wielu

uzytkownikéw. Pamigta¢ wowczas:

- Jezeli kolejny uzytkownik zaloguje sig w systemie kartg NFC, nastgpi wylogo-
wanhie dotychczas zalogowanego uzytkownika.

- W dokumentacji do instrukcji spawalniczej widoczne jest takie przelogowanie.

- System zarejestruje dane obu uzytkownikow.

Uprawnienia dla grup uzytkownikéw odnosnie do przelogowania:

- Funkcja jest dostgpna dla grup uzytkownikow ,Uzytkownik” i ,,Administra-
tor”.
~Administratoréw lokalnych” inny uzytkownik nie moze wylogowac¢ poprzez
przelogowanie.

Zaleca sig regularne kopie bezpieczenstwa zapisanych w komputerze danych apli-
kacji WeldCube Navigator. W celu zapisu kopii bezpieczenstwa, zalogowany uzyt-
kownik musi mie¢ uprawnienia administratora. Kopia bezpieczenstwa danych jest
potrzebna w przypadku nastepujacych scenariuszy:

1. Nowa instalacja, przyktadowo po zmianach sprzetu lub oprogramowania ze-
spotu sterujgcego.
- Jezeli w przypadku nowej instalacji nastgpi zmiana $ciezki do bazy da-
nych, osobno skopiowa¢ plik Database.db i zapisa¢ w bezpiecznym miej-
SCu.
2. Przywracanie danych aplikacji dla takich samych konfiguracji systemu,
przyktadowo po zawieszeniu systemu.
- Dane aplikacji mozna przywrdcic tylko w oprogramowaniu o takiej wersji,
ktorym wykonano kopie bezpieczenstwa.
- Dlatego w przypadku kopii bezpieczeristwa zawsze zapisa¢ kopig pliku
obecnej instalaciji.
- Po zmianie wersji oprogramowania, uruchomic plik instalacji z kopii i po-
nownie zainstalowa¢ WeldCube Navigator.

Wykonanie kopii bezpieczenstwa:
E' Uruchomi¢ program systemu Windows Ustugi.
|z| Wybra¢é z listy i zakonczyé proces WeldCube Navigator Service.

Wywota¢ w Eksploratorze sciezke C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navi-
gator.

Skopiowad katalog Service\CertificateStore oraz Service\database, a takze
plik obecnej instalacji i zapisa¢ w bezpiecznym miejscu.

W procesie Ustugi wybrac¢ proces WeldCube Navigator Service i klikng¢ Uru-
chom.

E' Skontrolowa¢ stan procesu na liscie. Musi by¢ ustawiony na wykonywany.

Przywracanie:

Otworzy¢ program systemu Windows Menedzer zadan, zaktadka Ustugi z
uprawnieniami administratora.

E' Wybrac¢ z listy i zakonczy¢ proces WeldCube Navigator Service.



Wywota¢ w Eksploratorze sciezke C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navi-
gator.

PL

Skopiowad katalog Service\CertificateStore i Service\database z bezpiecz-
nego miejsca i wstawic¢ do $ciezki.

W procesie Ustugi wybrac¢ proces WeldCube Navigator Service i klikng¢ Uru-
chom.

E' Skontrolowaé stan procesu na liscie. Musi by¢ ustawiony na wykonywany.

WSKAZOWKA!

Dane aplikacji mozna przywrécié tylko w oprogramowaniu o takiej wersji,
ktérym wykonano kopie bezpieczenstwa.
Uruchomi¢ plik instalacyjny z kopii i ponownie zainstalowa¢ WeldCube Navi-
gator, jezeli wersja oprogramowania ulegta zmianie.
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Konserwacja
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Aktualizacja i usuwanie btedéw

Aktualizacja We-
ldCube Naviga-
tor

Pomoc technicz-
na Fronius

PL

W celu poprawy dziatania i usuniecia wystepujacych btedow, firma Fronius regu-
larnie udostepnia aktualizacje do WeldCube Navigator. Sg one dostepne na stro-
nie firmy Fronius w sekcji DownloadCenter.

Do WeldCube Navigator firma Fronius ma w ofercie zdalng pomoc techniczng,
pomagajgcy klientom podczas instalacji, uruchamiania i konfiguracji oprogramo-
wania. Zdalna pomoc techniczna jest pierwszym partnerem w przypadku
wystepujgcych usterek i btedow oraz usuwania btedoéw oprogramowania.
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/
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